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Prehled ponornych odsti‘edivych ¢erpadel - Konstrukéni druhy:

Typ | Konstr. skupiny Pohon Ulozeni Provedeni

Vnitfni trubka/vnéjsi

trubka

kovou

Zis

kluznym

ésnéni

Pro trvaly béh (vice

Bezpecné pfi béhu
nez 4h/den

krouzkem v oblasti
na sucho

Provedeni s nosnou
trubici

TyCové provedeni
Trifazovy
Jnormmotor
Integrovany
tfifazovy motor
Trifazovy norm.
motor s |o:
konzolou

Otacky

\Vykon

Trvale mazané
|I02isko hridele
Kapalinou mazané
lozisko hfidele
Letma hfidel
Tasng

kapaliny

T620 ALT5

F620 A-15

F620 S-15

F620 S-15 TR

F620 S-30

F 620 S-30 IR

F630 PP-15

F 630 PP-15Z

F 630 PP-30

F 630 PP-30Z

F 630 PP-30TR

X X | re| re |+6auPrPvDH
-./185

F 640 PP-.../230 TR

F620
X
X
X
2850 min™"
X
X
3
3

F640
X
X
b
2850 min™"

0,75 kW az 4,0 kW

F 700 PP- 230
X X | ne| ne |F700PP-230 TR
F 700 PVDF - 230
F 706 PP1-135
F 706 PP1-185
F 706 PP1-230

F 706 PP1-350
F7TSPOTTT5
F716PVDF1-115
F716PP1-135
F716 PVDF1-135
X X X ano| ano |74 pp1-185

F 716 PVDF1-185
F 716 PP1-230

F 716 PVDF1-230
F7TS P15

F 716 PVDF2-115
F 716 PP2-135

F 716 PVDF2-135
X ano| ano |r 715 ppp-185

F 716 PVDF2-185
F 716 PP2-230

F 716 PVDF2-230
F7o5PoTTT5

F 726 PVDF1-115
F 726 PP1-135

F 726 PVDF1-135
X X X ano| ano 776 pp1-185

F 726 PVDF1-185
F 726 PP1-230

F 726PVDF1-230
F75oreTTS

F 726PVDF2-115
F 726PP2-135

F 726 PVDF2-135
X X X ano| ano |r 756 ppy-1g5

F 726PVDF2-185
F 726PP2-230

F 726PVDF2-230

F 700|

X ne | ano

1450 / 2850 min-'

F 706
X
x

F 716
2850 min™"

0,37 kW az 5,5 kW

F 726
1450 / 2850 min-"




Prehled ponornych odstredivych ¢erpadel:

Teplotni hranice pouZiti:

Typ Material Teplota pouziti
Provedeni s nosnou trubici TyC€ové provedeni

F 620 Al nebo S 0° aZz maximalné +100°C -

F 640 PP 0° az maximalné +50°C -

F 700 PP nebo PVDF 0° az maximalné +60°C -

F 706 PP 0° az maximalné +60°C -

F 716 PP 0° az maximalné +60°C 0° az maximalné +80°C
PVDF 0° az maximalné +80°C 0° az maximalné +100°C

F 726 PP 0° az maximalné +60°C 0° az maximalné +80°C
PVDF 0° az maximalné +80°C 0° az maximalné +100°C

Oznaceni typi:

kupf. F 640 PP-15Z-1000 nebo F 716 PP1-115-400
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Bezpecnostni pokyny

Pfi piekroCeni teplotni hranice pouziti bude ¢erpadlo poskozeno
Cerpadla nejsou uréena pro &erpani hotlavych kapalin (zona 0)

Cerpadlo pouZivejte jen pro uréené pouziti

Cerpadlo provozujte pouze s vhodnym potrubim, armaturami a hadicemi
Potrubi, armatury, hadice a pfipojovaci kabel pravidelné kontrolujte
Pfipojovaci kabel chrante pied rozpoustédly

Cerpadlo chraiite pied povétrnostnimi vlivy

A * Zohlednéte provozni pokyny, noste ochranny odév

o U trifazovych motortt zohlednéte bezpecnostni pokyny ve svorkovnici
e Instalacni prace u tfifazovych motorti smi provadét jen odbornik
o Trifazové motory zprovoznéte pouze s prediazenym ochrannym spinacem

A * Provozni napéti porovnejte s typovym Stitkem

e  Zohlednéte pripojovaci podminky elektrickych rozvodnych podnikt
e  Prezkousejte smér otaceni motoru (dle Sipky na pfirubé loziska nebo motoru)
e  Pfed zasunutim sit'ové zastréky nastavte ochranny spinaé¢ na ,,0“(STOP)

UlozZeni — skladovani
e Cerpadlo uskladnéte svisle

o  Teplota uskladnéni nesmi byt pod —10°C
e  Pfed zprovoznénim Cerpadlo ohiejte na provozni teplotu

Prace v prostiredi s nebezpe¢im vybuchu

A Pouzivejte pouze motory, ptipustné pro pouziti v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu (zéna

o Ttifazové motory v provedeni Ex 0,37 do 5,5 kW, 1450 nebo 2850 ot/min.

A Zohlednéte atest nebo konformitni osvéd¢eni

Pokyny pro instalaci

* Upeviiovaci pfirubu upevnéte na nadrz bez vlivu sil a napéti. Podklad musi byt
& stabilni, aby byl zaruden béh bez kmitiL.




e Potrubi upevnéte na Cerpadlo bez prenosu napéti. Pii vyssSich provoznich teplotach pouzijte do vytlaku
kompenzatory.

e UtypuF 620, F 640, F 700 a F 706 zamezte béhu na sucho. Pfi provedeni s prodluzovaci trubkou dbejte
toho, aby motor nebyl zapnut, pokud je podkrocena minimalni hladina kapaliny (viz. rozmérovy nacrtek)

e QOdstup od dna zasobniku cca. 40-80mm. Odstup je odvisly od délky ¢erpadla, protoze zménami teploty se
celkova délka Cerpadla méni.

e  Pfi silnych turbulencich v nadrzi zafixujte ponorna odstiediva Cerpadla — typy F 620, F 640 a F 700
s dlouhymi délkami vestavby, aby se téleso mohlo v axialnim sméru prodlouzit (u délek 2m)

e  Umistéte Cerpadlo tak, aby pfipadna netésnost nezpusobila skody.

* U vSech praci na ¢erpadle odd¢€lte motor od site.
& *  Pfi opravach Cerpadlo tplné vyprazdnéte, v dutinach Cerpadla se jeste€ miize nachazet
kapalina.

e  Zohlednéte interni provozni predpisy, noste ochranny odév

A *  Cerpadlo bezpe&nd upevnéte.

Cisténi

Cerpadlo, hadice, potrubi a armatury musi byt odolné vii¢i ¢isticimu prostiedku.

Cerpadlo proplachnéte vhodnym &isticim prostiedkem
]
e Nepouzivejte hoflavych Eisticich prostiedkt

Opravy
e Opravu cerpadla smi provadét pouze odbornik

e Cerpadlo se smi zaslat k opravé pouze vycisténo a uplné vyprazdnéno.

F 620/F 640 provedeni se zesilenou trubkou s otevienym kuZzelovitym
rotorem pro ridka a lehce viskézni media do 2000mPas.

F 620 S-15/F 620S-30 Vyména kuZelového rotoru

Sejméte motor. Tim je mozno hiidel na spojce zablokovat.
Vstupni téleso odsroubujte. Levy zavit!

Odsroubujte klobouckové matice

Stahnéte kuzelovity rotor

L=

F 640 PP-15/F 640PP-30 Vyména kuZelovitého rotoru

Sejméte motor. tim je mozno hiidel na spojce zablokovat.

Vstupni téleso odSroubujte. Levy zavit!

Odsroubujte kryt obézného kola a pod nim se nachazejici matici.
Odsroubujte kuzelovity rotor. (Ineposkod’te tésnéni kluznym krouzkem)

el



F 640 Provedeni s nosnou trubici s uzavienym obéZnym kolem pro ridka
media do 150mPas.

Vyména obézného kola

Sejméte motor, tim je mozno hiidel na spojce zablokovat.

Vstupni téleso odsroubujte.Levy zavit!

Odsroubujte kryt obézného kola a pod nim se nachazejici matici.
Odsroubujte obézné kolo (!neposkod’te tésnéni kluznym krouzkem)

el S

Instalace ¢erpadla mimo kapalinu F 620/F 640/F 700 TR

Pokyny pro ustaveni

e Cerpadlo pouzijte pouze pro natokovy provoz
e Dbejte toho, aby Cerpadlo bylo vzdy naplnéno kapalinou

eV pripad¢ vzniku netésnosti musi byt moznost zachytit cely obsah nadrze. Instalaci
& proved'te tak, aby nevznikly Skody.

e Vytlak i sani opatfete uzaviracimi armaturami
e Do vytlaku nainstalujte kompenzatory (kompenzace teplot a razt)

Vyména obéZného kola

& e P¥i vSech pracich na ¢erpadle odpojte motor od sité.

e Zohlednéte provozné interni pokyny. PouZijte ochranny odév.

—_

Uzaviete ventily pfed a za Cerpadlem
2. Demontujte ¢erpadlo
3. Uzaviraci ventily oznacte, zabezpecte proti nechténému otevieni

A e Cerpadlo uplné vyprazdnéte
V dutinach cerpadla se muze jest¢ nachazet kapalina.

Sejméte motor. tim je mozno hiidel na spojce zablokovat.
Odstraiite Srouby a sejméte viko, ptipadné vstupni téleso

U F 640 a F 700 odSroubujte kryt obézného kola a pod nim i matici
a. U F 620 odsroubujte klobouckovou matici

UF 620 stahnéte kuzelovity rotor

U F640 a F700 odsroubujte ob&zné kolo

! neposkod’te tésnéni kluznym krouzkem.

Ngouws



F 700 Provedeni s nosnou trubici

Sejméte motor. Tim je mozno hiidel na spojce zablokovat
Odstrante Srouby na télese Cerpadla a sejméte viko

Odsroubujte kryt obézného kola a pod nim i matici

Stahnéte obézné kolo (Ineposkod’te t€snéni kluznym krouzkem)

el

Zména délky u ponornych odstredivych ¢erpadel vlivem teploty

Protoze se vSechny materialy pii zménach teploty roztahuji nebo smrst'uji je zapotiebi védet, které teploty se
minimalné nebo maximalné mohou v cerpadle vyskytovat.

Délkové prodlouzZeni v mm pro 1000mm délky ¢erpadla

[Teplota [°C] PP PVDF S Al

20 .00 4,40 20,66 20,96
10 23.00 23.30 20,50 072
0 2,00 2.20 2033 2048
10 1,00 110 017 20,24
20 0,00 0,00 0,00 0,00
30 180 130 017 0,24
40 3,60 2,60 0,33 0,48
50 5,40 3,90 0,50 0.72
60 7.20 5,20 0,66 0,96
70 9,00 6,50 0,83 120
80 10,80 7,80 0,99 144
90 12,60 9.10 116 168
700 14,40 70,40 132 192

U tyCového provedeni v PP nebo PVDF mtizeme pocitat s hodnotami uvedenymi pro ocel.

Piiklad:
2000mm dlouhé ¢erpadlo v provedeni s nosnou trubici z PP.
Cerpadlo musi vydrzet vykyvy teplot zpiisobené klimatickymi podminkami. V zimé& 0°C, v 1ét& +40°C.

Zména délky nosné trubice Cini:
-22mm/1000mm v zim¢ a + 3,6mm/1000mm v 1ét¢.
To je —<4mm do + 7,2mm pro délku 2000mm

Délkova zména h¥idele Cerpadla:
-0,33mm/1000mm v zimé a + 0,33mm/1000mm v 1ét&.
To je —0,7mm do +0,7mm.

Protoze zména délky nosné trubky a htidele Cerpadla je velmi rozdilna, projevuje se tato skutecnost ptimo na
rozméru §térbiny mezi télesem Cerpadla a obézného kola.
To opét ovlivituje vykon Cerpadla a jeho stupen ucinnosti.



F 706 PP Provedeni s nosnou trubkou

Primeér télesa 135/185/230/350

A

U prumért 185 a 350 dikladné ocistéte pojistny krouzek a drazku v télese Cerpadla. Pojistny
krouzek nechte zaskocit do drazky.
U praméri 135 a 230 utdhnéte Srouby z umélych hmot max. silou SNm!

F 640 PVDF- .../185

1. Sejméte motor. Tim je mozno hfidel na spojce zablokovat.
2. Odstrante pojistny krouzek (... Srouby) a sejméte viko
3. Odsroubujte kryt obézného kola a po dnim i matici
3a. Pramér télesa 135: odsroubujte téleso obézného kola a stahnéte viko obézného kola.
4. Stahnéte obézné kolo.
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F 716/F726 Provedeni s nosnou trubkou a ty¢ové provedeni

U cerpadel iady F 726 sejméte motor, tim je moZno hi'idel na spojce zablokovat. U ¢erpadel rady F 716
sejméte kryt motoru a zablokujte hiidel na lopatkach ventilatoru.

Pramér télesa 115/135

Téleso obézného kola utahnéte 15Nm. Srouby z umélych
A hmot jen tak zasroubujte, aby se dotkly vika.

1. Srouby odstraiite a viko sejméte.
2. Viko obézného kola stahnéte a téleso obézného kola odsroubujte.

Pramér télesa 185

Pojistny krouzek a drazku v télese Cerpadla dikladné oCistéte.
& Pojistny krouzek nechte zaskocit do drazky

1. Pojistny krouzek odstrarte a viko sejméte
2. Kryt obézného kola a pod nim matici odSroubujte
3. Stahnéte ob&ézné kolo

Prumér télesa 230

|

|

Srouby z umélych hmot u Gerpadla z PP(3ed4) utdhnéte max. !

& silou SNm. j!
Srouby z umélych hmot z PVDF(bila) utahnéte max. silou '
7Nm. i

[

Srouby odstraiite a viko sejméte
2. Kryt obézného kola a pod nim matici odSroubujte
3. Stahnéte obézné kolo





