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Solutions in Pumping Technology

Cerpadlo s magnetickou spojkou? Vyberte si....
VERDERMAG GPMD a GLMD

Modely GPMD/GLMD jsou &erpadla stfedni
kapacity s magnetickou spojkou, u kterych je velmi
dobry pomér kvality a ceny. Cerpadla se c/oddva[l'
v provedeni PP a ETFE (GPMD) nebo v provedeni
ETFE s litinovym obalem (GLMD). Je-li u obou typd
GMPD a GLMD provedeni ETFE, nékteré jejich &dsti
jsou zaménitelné.

V&tsina koncentrovanych chemickych ldatek je
uskladnéna v nddrZich, z bezpeénostnich a
logistickych ddvodd umisténych mimo vyrobni
prostory. Cerpadla GIMD/GPMD se pouZivaji k
prederpdvani téchto latek do nddob v misté vyroby.
V&tsinou sou to kyseliny (kyselina chlorovoyi/kovd,
sirovd, dusiénd a foso%rec“nd) a zdsady (hydroxid
sodny, draselny | jejichZ koncetrace kolisd témér od
nulové do plné koncentrace.

Charakteristika a vyhody

Vhodné pro v&tsinu chemikalii

Se zdvitovymi pfirubami s ovalnymi otvory

Ero Srouby( v nabidce je i zavitové pfipojeni
ez pfirub)

Hlavni t&snéni tvofi jeden (1) pevny o-krouzek

z vitonu ( volitelné z EPDM)

Jedno lozisko z uhliku (jiné moznosti jsou SiC

a keramika)

Max. objem &dstic v Eerpané latce je 0,5%
Velikost &dstic musi byt do 50 mikrometrd
Ztrc’ﬂK vifivym proudénim jsou do 2% (GLMD)
Vsechny jednotky maiji volny konec hridele
Magneticka spojka ze samarium kobaltu (> 4
kW, 50 Hz) nebo ze Zelezitanu baria (< 4 kW)

Typy
Typ GPMD

Typ GPMD se doddvd v provedeni PP a ETFE. Odli3uji
se pevnou plastovou pFedni &asti. Zavitové priruby s
ovdlnymi otvory které |ze pfizpUsobit pozadavkim
norem DIN, ANSI a JIS tvofi standardni pripojeni. K
dispozici je také zdvitové pfipojeni. PP ktery tvofi
dily ¢erpadel,je zesilen sklenénymi vlékny, zatimco
E-TFE je zpevnény vldkny uhlikovymi. Tyto materidly
umozZiuji Cerpdni vétsiny chemickych latek.

Typ GLMD
Pevnd keramickda hiidel nepfichdzi do styku s
vnitinim celkem, protoze loZisko je spojeno s
vnitfnim magnetem. Standardni materidl loZiska je
vysokohustotni karbon, coZ pfi snizeném pratoku
umoziuje ¢dasteéné samopromazdvani loziska.
Pfedni a zadni &dsti jsou utésnény pouze jednim
(1) pevnym vitonovym o- krouzkem.
Sou&dsti z ETFE tj. pfedni pouzdro, zadni pouzdro,
obézné kolo a vnitini magnet obsahuji 20%
uhlikatych vldaken, &imz se dosahne optimdlni sily
a tepelné odolnosti.
Maximdlni teplota erpané kapaliny je 90°C.

Profez cerpadlem

Typ GPMD

O-krouzek

Predni téleso

Priruby !

Zadni t&leso

Obézné kolo

Hridel gerpadla Lozisko



Vné&j3i magnet

Zadni pouzdro

Typ GLMD

Technické udaje

Protok
Cerpand vyska
Teplota
Provozni tlak

Vykon motoru

Lozisko

GPMD

1300 |/min

do 30 m

do 90°C (ETFE)
max 6 bar

do 11 kW

O-krouielf

Oblasti vyuziti
Chemicky promysl
Farmaceuticky promys
Promyslové vyroba
Cerpdni z nadrzi
Potravinaisky promysl

Predni pouzdro

ETFE t&snéni

Obégzné kolo

Hridel gerpadla

GLMD
1500 |/min
do 40 m
do 90°C

max 6 bar

do 11 kW
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VERDERMAG GLMD

Krivky
GLMD
m 40
(1) GLMD 10-200  (6) GLMD 22-800
(2) GLMD 15-250  (7) GLMD 35-1000
(3) GLMD 20-450 GLMD 26-1200
(4) GLMD 25-500  (9) GLMD 30-1300
30 7) (5) GLMD 30-600 GLMD 40-1500
H 20
10 & 5)
6)
0
10 20 30 40 50 60 70 80 90

m3/h



Rozméry

J

Typ

GLMD 10-200
GLMD 15-250
GLMD 20-450
GLMD 25-500
GLMD 30-600
GLMD 22-800
GLMD 35-1000
GLMD 26-1200
GLMD 30-1300
GLMD 40-1500

80
93
77
77
77
110
110
155
155
155

R 43.5
R 52.5
R 60
R 60
R 60
R70
R70
R75
R75

R75

FLANGE A

e

VERDER

h

L
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240
285
320
320
320
350
350
385
385
385

19
19
19
19
19
19
19
19
19
19

11
106
106
106
130
130
193
193
193

57.5
65
65
65
62

146

114
118
138
138
160
160
185
185
185

185

110
130
140
140
140
210
210
220
220
300

102
123
133
133
138
138
148
148
148

235

E
155
195

19
19
19
19
19
19
19

M16

M16

4X14
4X14
4X14
4X14
4x14
4x14
4x14
4x14
4x14
4x14

R 43.5
R 52.5
R 52.5
R 52.5
R 52.5

R 60
R 62.5
R 62.5

R 62.5

125
150
165
165
165
185
185
200
200
200

R 45
R 55
R 55
R 55
R 55
R 62.5

R 62.5

88
104.5
87
87
87
110
110
118
118
118

125
150
150
150
150
165
165
165
165

165

234
260
291
291
312.5
349
369
378
378
409

417
475
529
556
602.5
639
719
728
728

904

15
15
15
15
15
20
20
18
18
20

Priruba A
DN 25
DN 40
DN 40
DN 40
DN 40
DN 50
DN 50
DN 50
DN 50

DN 50

115
135
155
155
155
175
175
175
175
200

M

122
140
140
140
140
150
150
185
185
185

Piruba B
DN 25
DN 40
DN 50
DN 50
DN 50
DN 65
DN 65
DN 80
DN 80

DN 80

N

R 45
R 55
R 62.5
R 62.5
R 62.5
R72.5
R72.5
R 80
R 80
R 80
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VERDERMAG GPMD

Krivky

m 40 GPMD
1) GPMD 10-200 6) GPMD 22-800
2) GPMD 15-250 7) GPMD 26-1000
35 3) GPMD 20-450 8) GPMD 30-1300
4) GPMD 25-500 9) GPMD 35-1300
5) GPMD 30-600
30
H 20 2
8
7
6
40 50 60 70

Q m3/h



Rozméry
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Typ
A B C D E F G H | J K L M N
GPMD 10200 133 140 150 98 110 140 4x12 137 87 233 14 95 121 RS54
GPMD 15250 160 175 184 130 130 160 4x12 137 1025 256 14 115 139 R54
GPMD 20450 133 245 158 200 208 260 4x14 152 89 305 16 115 140 Ré1
GPMD 25500 133 245 158 200 208 260 4x14 152 89 305 16 115 140 R61
GPMD 30600 135 245 158 200 208 260 4x14 152 89 326 18 130 140 Ré1
GPMD 24800 215 325 240 270 210 260 4x14 190 118 360 20 175 185 R 80
GPMD 261000 215 325 240 270 210 260 4x14 190 118 380 20 175 185 R8O
GPMD 30-1300 215 325 240 270 210 260 4x14 190 118 380 20 175 185 R 80
GPMD 351300 215 325 240 270 300 350 4x14 190 118 409 20 200 185 R 80
(@) P Q R S T U \ W X Priruba A Priruba B
R49.5 19 51 114 102 19 R 495 R 54 137 416 DN 40 DN 40
R495 19 575 118 123 19 R49.5 R 54 137 471 DN 40 DN 40
R 56 19 65 138 133 19 R49.5 R54 137 543 DN 40 DN 50
R 56 19 65 138 133 19 R495 R54 137 570 DN 40 DN 50
R 56 19 65 160 138 19 R495 R54 137 616 DN 40 DN 50
R75 19 85 160 138 19 R 70 R72.5 180 650 DN 65 DN 80
R75 19 85 185 148 19 R 70 R72.5 180 730 DN 65 DN 80
R75 19 85 185 148 19 R 70 R72.5 180 730 DN 65 DN 80
R75 19 85 230 235 19 R 70 R72.5 180 904 DN 65 DN 80
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Solutions in Pumping Technology

Cerpadlo s magnetickou spojkou? Vyberte si....
VERDERMAG Global

tlakem ve sk¥ini €erpadla pisobi jako lubrikant pro

soustavu loZisek.

Charakteristika a vyhody
Konstrukce z nerezové oceli poskytuje 3iroké
rozmezi pro pouZiti éerpoder
Ochranné pouzdro z materialu Hastelloy C
omezuje vznik vifivych proudu tepla a
vieobecné zlep3uje U¢innost jednotky.
Mnoho typd &erpadel ma stejné ndhradni dily,
které |ze vzdjemné zaménit.
LoZisko ma &tyFi mozné velikosti. To snizuje
pocet ndhradnich dild potfebnych pro opravu
a udrzbu této skupiny éerpddeT
Silikon-karbonové loZiska maiji dlouhou dobu
Zivotnosti, jejich ddrzbu je snadnd a levna
Jednoducha Lonstrukce umozZiuje U&inné
Zerpdni a snadnou 0drzbu.
Magnety ze samarium-kobaltu jsou schopné
provozu i nad navrhovanymi teplotnimi |Fi)mity
aniz dojde k poskozeni magnetu
Zkugenosti vyrobce umoZiiuji vyvoj

25 leta zkusenost firmy Verder s vyrobou
synchronnich, bezucpdvkovych Serpadel s
magnetickou spojkou a pouZiti nejnovéjsich
materidld a postupt umoznilo vyrobu rozsahlé, specializovanych &erpadel pro neobvyklé
modernim poZadavkdm odpovidajici skupiny aplikace

cerpadel. Vy z{<ogsene asp cglehhve fypy se Vsechny modely maji moznost rychlé vymény
obngw.ly novymi moduldrnimi konstru, cemi S celych glokfj, coz zaruéuje, ze pfi dolezitém
vyménitelnymi dily. Cerpadla se v kratkém &ase provozu bude Eas odstdvlky velice kratky
montuji z uskladnénych dilG &imz se velmi snizi
pozZadavky na néhradni dily.

Funkeni princi Typy

Cerpadla Global vyuzivaiji diferencidlniho tlaku Styl 1

ktery vznikd pfi obtékani lozisek a magnett ¢erpanou  Toto jsou Eerpadla vhodnd pro mensi vykon nez
latkou. Jak se magnety otdéeii v ochranném pouzdre,  maiji cerpadla ISO 2858 (MI). Jsou levnd, maji maly
&erpand kapalina se chovd jako chladici medium a  protok a vytlak. Vzdy jsou na skladé.

snizuje teplo vytvarené vifivymi proudy. Protok od

predniho |oii¥o pres otvory ob&zného kola kolem

zadniho loZiska a znovu pres saci oblast s nizkym



MiIl Cerpadla na objednavku

Standardni Eerpadla ISO 2858, pro stfedné velké
a velké protoky a vytlaénou vysku. Vétiina cerpadel  Odborné schopnosti pracovniki umoziiuji nabidnout
pro stfedni protoky a vy3ku Ize snadno smontovat z  velké mnozstvi ¢erpadel na objedndvku podle

ndhradnich dilt ze skladu. pozadavkd na protok, teplotu a velké tHaky.
Vyménitelné soustavy

Technické udaje

Styl 1 Ml
Protok 1-25 mCu/hr 5-200 mCu/hr
Vytlagnd vyska do 40 m do 100 m
Teplota -40 do 200°C** -40 do200°C**
Provozni tlak 16 bar** 16 bar**
Zdroj energie 4 kW 45 kW

** Eerpadla na objedndvku i mimo tato omezeni

Oblasti vyuziti
Chemicka vyroba
Cerpdni z nadrzi
Opakované &erpdni
Pfeprava ’repl)'Icﬁ olejo
Systémy pro vzorkovani
Farmaceuticky promys!
Specializované chemikdlie
Ropa a derivaty
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VERDERMAG Globadl

Krivky
Mil Standard Pump Family
measured with water of 20°C (70°F) at 2900 rpm
110
100
\\ ~ T~
20 \ \\ \

80 \\
0 MNEEER VRN
50-32-250 / 65-40-250 | | 80-50-250 ) 100-65-250 \
60 — Z
50 \ Y
50-32-200 5-40- 80-50-200 \ 100-65 200 125 100- 200

L
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N
50-32-160 \ 65-50-160 |\ | 80-65- 160\ /
-\\E 100-80-160 125-100- 160

Head M

—/
20 \
50-32-125 655012;? 80-65-125 | / 100-80
10
10 20 40 60 80 100 200 300

Flow m3/hr



Rozméry

Typ

50-32-125
'C'3-100/
112

50-32-125
‘C3-132

65-50-125
‘C3"-100/
112

65-50-125
‘C3-132

50-32-160
‘C3-100/
112

50-32-160
‘C3-132

65-50-160
‘C3'-100/
112

65-50-160
‘C3-132
50-32-200
‘C6’-132
50-32-200
‘C6'-160
65-40-200
‘C6'-132

65-40-200
‘C6’-160

D1

50

50

65

65

50

50

65

65

50

50

65

65

D2

32

32

50

50

32

32

50

50

32

372

40

40

A @

80 45
80 45
80 45
80 45
80 45
80 45
80 45
80 45
80 45
80 45
100 65
100 65

Rozméry jinych typt na pozaddni

rozméry v mm

F1

73,5

73,5

73,5

73,5

71,5

71,5

77

77

89,5

89,5

89,5

89,5

5C
-—

A F1 F2 ]
D2
D1
z
= :

l“ ﬂ, lt— v ““",

e ||z VL M3 X W 4.TO SUIT M

| M1 w v N4WIDE % KK CABLE ENTRY

| \ B2

\_4-TO SUIT S1 “\w3 CRS

H1 H2 M2 N2 Bl H4 F2 H3 N3 W B2
112 140 70 140 380 232 171 132 95 124 750
112 140 70 140 380 260 191 160 95 124 850
112 140 70 160 380 232 171 132 95 124 750
112 140 70 160 380 260 191 160 95 124 850
132 160 70 190 380 232 171 132 95 124 750
132 160 70 190 380 260 191 160 95 124 850
132 160 70 190 380 232 171 132 95 124 750
132 160 70 190 380 260 191 160 95 124 850
160 180 70 190 430 260 224 160 120 164 850
160 180 70 190 430 280 254 180 120 164 1100
160 180 70 212 430 260 224 160 120 164 850
160 180 70 212 430 280 254 180 120 164 1100
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Cerpadlo s magnetickou spojkou? Vyberte si....
VERDERMAG V-MD

Jednolité odstredivé Eerpadlo s magnetickou
spojkou. V zdvislosti na aplikaci se tato Fada
Eerpadel doddvd s otevienym nebo uzavienym
obé&znym kolem. Elektrické motory jsou dokonale
integrovdny a napdjeny z energetického zdroje
230/240V, 50 Hz.

V3echny typy jsou vybaveny zdvitovym nebo
hadicovym pfipojenim.

Siroka skala cerpadel V-MD zaijistuje vybér
optimdlnich charakteristik protoku a dopravni vysky
pro vyrobni provozy.

Nejvétsi vyhodou erpadel V-MD je dokonalé pojmuti
Zerpané latky a 2adné okapy. ProtoZe se pouZivaii
prirubové elektrické motory jsou tato &erpadla stale
dokonale |edno||’ro i pro protoky do 100 litrd/min.
Standartni pfipojeni je hadicove, ale u vésich typd
ie k dodani i zavitové pFipojeni.

Motory jsou standardni jednofézové (100-110 V a
220-240 V), 50 nebo 60 Hz pouzitelné na celém
svét&. Pro dosaZeni optimdlni G&innosti a niziiho
teplotniho vstupu mohou byt mensi typy &erpadel
pohdnény stejnosmérnymi motory. Maximdlni napéti
je 24 V a provozni rychlost 4.000 ot./min. To je
mnohem vice nez 2.500 ot./min v 50 cyklech se
stfidavymi motory.

Charakteristika a vyhody

Dokonalé pojmuti Eerpané kapaliny

Pritok a charakteristiky vyhovuji pozadavkdm
OEM

Bezukapovy provoz

Jednolité a velmi spolehlivé

Malé &erpadlo - velké moznosti

Typy
Asi 12 typ0 se vyrdbi v provedeni z PP, pro

specifické aplikace jsou Eerpadla dodavana v
provedeni z E-TFE nebo PVDF

Profez Eerpadlem
Samonasdvaci provedeni

1 pfedni pouzdro
2 ob&zné kolo

3 zadni pouzdro
4 okrouzek

5 hridel

6 vnéjsi magnet
7 motor



Technické udaje

Pritok
Vytlagnd vyska
Teplota
Napdijeni

V-MD

0,01 = 100 |/min
do 20 m
0-+70°C

100-110/220-240V
nebo 24 V DC (pro 4000
ot/min)

Oblasti vyuziti
OEM
Chemicka vyroba
Pokovovani
Cisteni dilo
Cirkulagni obvody
Vyvolavani fotografického materialu
Farmaceuticky promysl
Potravinaisky promysl
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Solutions in Pumping Technology

VERDERMAG V-MD

Krivky

m 20
18
16
14
12

H 10

measured with water of 20° c

\

\

V-MD 2050

1 V-MD 6

la) | V-MD 6C

N

2 V-MD 10

3 V-MD 15

4 V-MD 20

5) | V-MD 20C | |

/

V-MD 1235

\

ST V-MD 40C

V-MD 1090

\ ~
V-MD 40 \
€ - \\
SR ~
1 \
0 20 40 60 80

100
1/min



Rozméry

i

| i

! i

i |

g

! 1

: i

]

i
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I T :

1 [ | i |

i i I o i =1

: o :

| - b . |

Typ

w h | a b c d e
V-MD 6 74 92 135 - 30 73 60 45
V-MD 6C 74 92 135 - 30 73 60 45
V-MD 10 74 92 135 - 30 73 60 45
V-MD*6C/10 74 110** 104 - 30 65 60 45
V-MD 15 95 114 195 - 50 116.5 85 55
V-MD 20 95 115 210 30 50 131.5 68 55
V-MD 30 120 130 245 40 64 169 100 60
V-MD 40 120 130 260 40 64 169 100 60
V-MD 20C 95 125 225 30 50 134 68 55
V-MD 30C 120 130 230 40 64 152 100 60
V-MD 40C 120 130 236 40 64 152 100 60

V-MD 1090 156 168 355 70 100 205 110 69.5
V-MD 1235 156 168 355 70 100 205 110 69.5
V-MD 2050 320 175 385 50 110 200 220 75
rozm. v mm

* zkraceny typ

** 5 kondenzdtorem

31
31
31
24
38.5
38.5
48
48
39.5
39.5
40
70
70
55

17
17
17
17
21.5
28.5
31
31
38.5
38.5
38.5
43.5
43.5
59

pfipojeni
14
14
14
14
14
18
20
20
18
18
18
26
26
20

spojka had.
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
3/4"
3/4"
3/4"
3/4"
3/4"
3/4"
3/4"
1
1
1
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Teoretické funkéni principy ¢erpadel VERDERMAG

Kavitace
kavitace
« recirkulace a vstup
na vytlaku vzduchu
recirkulace
na sani

Dojde-i k rychlé pieméné latky ze stavu kapalného
do stavu plynnéﬁo a zpét, nastavda kavitace. Ke
kavitaci b&zné dochdzi pfi rozpinani a stlacovani
plynd nebo vzduchovych bublin.

Vznik kavitace doprovdzi tfaskavy zvuk. PFi
prochodu proudu kapaliny &erpacim systémem
se hodnoty absolutniho tlaku kolem kapaliny
mohou zménit na hodnoty rovné nebo mensi nez
jsou hodnoty tlaku par kapaliny pfi dané teploté.
Vytvofi se malé bubrnky pary a protoze kapalina
md v sobé& rozpustény vzduch, tlak zaéne klesat
na hodnoty blizké ’rloiu par uvoln&nych z tohoto
vzduchu nebo plynu. Jestlize vzducK nebo plyn
unikd vstupem nddrze nebo z potrubi, dostane se
do oblasti niziiho tlaku a dochazi k objemovému
rozpindni jehoZ vysledek je stejny jako kavitace. Pfi
protoku kapaliny Venturiho trubici nebo odstfedivym
Cerpadlem se mGze zménit rychlost protoku, coz
nésledn& zptsobi zménu tlaku. S rostouci rychlosti
tlak klesd a pokud klesne na dostateén& nizkou
hodnotu, mdZe nastat kavitace. Bublinky propluji
do oblasti vysokého tlaku, kde prasknou. Tento
Eroces zplsobi onen typicky ZVUE a je to oblast,
de dochdzi k nejvétsimu poskozeni. Vseobecnym|
nésledky kavitace jsou hluk, eroze kovovych povrchd
a vibrace v systému. Kavitace nastavd, jestlize se
hodnota absolutniho tlaku kolem kapaliny rovna
hodnotam tlaku par nebo tlaku okoli. Tlak par je
funkci teploty - v zasadé& tlak par roste s nardstajici
teplotou. Lze pozorovat, Ze zatimco systém dobre
pracuje b&hem zimnich mé&sico a idc},nd kavitace
se neobjevi, v letnich mésicich pfi zvy3ené teploté
mohou L)’/’r s kavitaci problémy. NejdtleZit&jsim
nasledkem kavitace je snizeny vykon &erpadla.

K Gplnému odstranéni kavitace musi byt Eerpadlo
dostateéné& velké s pomalym chodem, lopatky
jeho ob&zného kola by mély mit spravny profil
a zakonéeni, tak aby branily vzniku 3kodlivé
kavitace.

Ackoliv je nezbytné zabrdnit pfi vykonu &erpadla
nasledkdm kavitace,v né&kterych pfipadech nelze
odstranit jeji méné rozvinuté formy které by mohly
zpUsobit erozi ob&zného kola nego t&la Eerpadla
pouze za jistych provoznich podminek. Tyto
podminky lze vhodn& usmérnit zmé&nou vykonu
aniz se zméni pozadovany rip operace. Profoze
Cerpadla s magnetickou spojkou nemaji Z&ddnou
rotujici ucpdvku pres kterou je nasdavan vzc!uch, maiji
pfi nizim tlaku lepsi vykon a zdrover jsou navrzena
tak, aby se zlepsovaly vykonové charakteristiky san.
Specié?lné navrzend ob&znd kola/#lo erpadla se
prizpdsobi nizkému tlaku sani.

Byl ustanoven standard podle kterého se kavitace
vykonu odstfedivého &erpadla mé&fi. Je sou&dsti
mezindrodniho standardu 1ISO2548.

Termin pouzivany k mé&feni sdani &erpadla je tzv.
NPSH (Net Positive Suction Head. Je to pozadovand
hranice poklesu dopravni vy3ky pfi pozadovaném
protoku a jeji hodnoty jsou 3+ X%. X% je zalozeno
na na specifické rychlosti v&tii nez 2 a neni nikdy
vétsi nez 1.

a mnozstvi ma
hustota maly vliv.

Vliv hustoty

Na z

charakteristiky 3

sKstému i na o a

charakteristiky < 2

dopravni vysky O ﬁ
sl

Spotieba energie
Cerpadlem

je viak

piimo zdvisld

na relativni
hustot& cerpané
kapaliny.

FLOW (Q)




Odpor systému

REQUIRED FLOW\/

SYSTEM CURVE

Charakteristika
dopravni vysky

HEAD (M)

TOTAL STATIC HEAD

FLOW (Q) —=

Mezi odporem systému a pritokem v systému
existuje uréity vztah. S rostoucim pritokem se
odpor zvy3uje. U daného protoku je v systému
od poéd\;lu do konce tlakova ztrata. Tato tlakovd
ziréta je vysledkem odporu systému. Vztah mezi
rotokem a odporem systému je ddn vzorcem
= KQ2
h = ztraty dopravni vysky v metrech
K = konstanta
Q = pritok v m3/sec.
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Interakce
FLOW (Q) ——= gerpadlo/systém
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CHANGE IN TOTAL _|

STATIC HEAD
FLOW (Q) —=

HEAD (M)

Zmény statické
dopravni vysky

1/4 OPEN
1/2 OPEN

3/4 OPEN
‘ FULL OPEN
z d <
mfe’ny odporu 5
systému ﬁomoc: <
vytlaéného T
ventilu
FLOW (Q) ——
e FULL
™N90%
E N80%
N
a)
<
L
« . o v I
Zmen3eni préméru

obézného kola

FLOW (Q)

Vliv viskozity

POWER ——»

HEAD (H) — =

FLOW (Q) ——

Dosledkd rostouci viskozity na systém a Zerpadlo
je n&kolik. Spotfeba energie Jqumcﬂicky roste.
Odstiediva Eerpadla |ze pouzit do hodnot asi do
200 cP.
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Solutions in Pumping Technology

Vyuziti éerpadel fady VERDERMAG

Vyuziti Promysl| Latka/aplikace
Zemé&délstvi Hnojiva
Produkce amoniaku DSIA (disodik)

Potrava pro zvifata

Kyselina chlorovodikova
Sulfat zeleza

Automobilovy promys! Chlazeni

Vyroba baterii Kyselina sirovd

Vyrovba ndpojt CIP kapaliny
Brandy

Pivovarnictvi
Produkce bromu
Chemicky promysl

Produkce chromu
Cisténi

Produkce kukfigného
skrobu

Kukutiéné pochutiny
Kosmetika
Elektronicky promys!

Ochrana Zivotniho
prostiedi

Cisténi kapalin, Oprava vody
Roztoky bromu

Kyselina akrylova

Akrylomid

Chlorid hlinity 50%

Bélici gely

Roztoky chromu
Chlorigielezity

Glykol

Kyselina fluorovodikova
Sirovodik

Hydroxid sodny

Kyselina sirovd

Kaly oxychloridd fitanu
Produkce amoniaku

Soli kyselin 31%

Voda s 20 % NaOH

Fosfaty

Jednoduché soli

Voda + chemikdlie

Kyselina bromita

Chlornan sodny 10%
Preprava chemickych latek
Roztoky chromu

Mastné kyseliony (horké)
Pigmenty

Chlornan sodny

Kyselina chlorovodikova
Hydroxid sodny

Kyselina chlorovodikové
Metahydrosifi¢itan sodny
Chlornan sodny
Rozpoustédla

Pokoveni, galvanizace
Chlorid zeleznaty

Kyselina chlorovodikové 37%
Hydroxid sodny 50%
Etanol/Metanol

Uprava vody, zdsady, kyseliny
Vinyl chloridy, znegistujici laty

Vyroba gistych chemickych Kyselina sirové 15%

latek
Potravindisky promysl

Galvanovny
Mlyny

Destilace vody
Produkce kau&uku

Zdsobovani latek
Kovy

Velmi &isté chemikdlie
Rozpoustédla

Cistici kapaliny; dprava vody
Isopropanol

Galvanizace, pokovovdni, filrace

Kyselina chlorovodikové 35%
Peroxid vodiku, 10% Gprava
Orto-di-chlérbenzen(ODCB)
Toluen-di-isokyanat (TDI)
Chlorované organické latky
Pokovovani

Kyselina chlorovodikové



Dolovani (Uran)
Méstské opady

Jadernd energie
Obalové hospoddistvi
MaliFstvi a lakyrnictvi

Vyroba barev
Papirny

Mleti papiru

Potrava pro zvifata
Petrochemicky promysl
Farmaceuticky promysl -
ockovaci latky
Farmaceuticky promysl

Foto chemikadlie
Fotograficky promys|
Vyroba plastd

Pokovovani
Galvanicky promysl

Polygraficky promysl

Buni¢ina a papir
Vyprazdiiovéni vagénd

Rafinérie

Nddrze ndkladnich vozo

Polovodigovy promysl

Odpadové hospoddistvi
Uprava kovd
Vyroba rozpoustédel

Ocelarny

Sterilizace
Vyprazdiiovdni nadrzi

Technické vybaveni
Vyroba o¢kovacich latek
Cisténi silnic

Vodni a odpadové
hospoddfstvi

Solny roztok s &&sticemi uranu
H20O, sodny popel, HCI
Uprava voJ;/

Kyseliny a zasady
Pfenos kyselin a zasad
PVC obaly

Barvy

Rozpoustédla

Kyselina sirova 93%
Zted&nd kyselina sirova
Kyselina chlorovodikova
Chlorid hlinity

Vodny bisulfat sodny
Preprava kyselin a zésad
Ropa, denzitometry
Hydroxid sodny 50%

Hydroxid sodny

Horky olej, rozpoustadla
Kyselina sirovd, 35%
Vyvoika

Bélici roztoky

Kyselina sirovd, 93%
Pokoveni, pozinkovani, filtrovani
Kyselina bromité

Kyselina sirovd, 10%
Chlazeni

Rozpoustédla

Balidla

Kyselina monochloroctové
Preprava kyselin a zdsad
Kyselina sirovd, 98%
Oleje, rozpoustédla
Preprava kyselin a zdsad
Chlorid médnaty

Vysoce ¢&isté chemikdlie
Kyselina fosfore¢nd
Kyselina sirova

Uprava vody, kyselin a zésad
Pokovovani

Kyselina sirova 30%
Rozpoustédla

Kyselina chlorovodikové
Kyselina sirova

Mofteni

Kyselina sirova, glykol,
ethylenoxid, €istici kapaliny
Kyselina sirovd, 93-98%
Preprava kyselin a zdsad
Kyselina sirovd, 93%
Metalyl chlorid 100%
Preprava mydlovych roztokd
Uprava vody, kyselin a zasad
Hydroxid sodny

Kyselina chlorovodikova

VERDER Group, VERDERMAG products
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