NAVOD NA INSTALACI A UDRZBU
KONSTRUKCNI RADY 3aH

Zubova Cerpadla ucpavkova typu LQUIFLO
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VSEOBECNE POKYNY

Tento Navod se vztahuje na konstrukéni fady ,,3* a ,,H* ucpavkovych cerpadel
Po prevzeti vaSeho Cerpadla Liquiflo zkontrolujte zda:

A) zatizeni nebylo poSkozeno pfi doprave,
B) na zadnim télese je vyrazené Cislo modelu a sériové ¢islo

Model: Sériové ¢islo:

Poznamka: Kdyz pridate pismeno K pied ¢islo modelu ¢erpadla miizete dostat soupravu pro
opravy, ktera obsahuje nasledujici dily: hnaci ozubené kolo a mezikolo, hnaci a vnitini htidel,
pojistné krouzky, opotiebitelné desticky, hiidelova pera, pojistné koliky téles a lozisek, O-
krouzky a loZiska.

VYSVETLENI SYMBOLU

A) Symbol bezpecnosti prace

Tento symbol oznacuje pokyny, tykajici se bezpecnosti prace tam, kde miize vzniknout
nebezpeci ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy. VSechna varovani je zapotiebi oznamit ostatnim
uzivatelim.

B) Vystrazny symbol

POZOR

Zvlastni pozornost musi byt vénovana tomu, aby byl dodrzen spravny postup pfi obsluze a
aby se zabranilo poSkozeni ¢erpadla a/nebo dalSich zatizeni provozu

INSTALACE CERPADLA A MOTORU
POZOR Tato kapitola obsahuje vSechny body
Pro spravnou instalaci ¢erpadla je pottebné dbat nasledujiciho:

A) Cerpadlo musi byt piistupné pro servis a prevzeti.

B) Zéklad musi byt pevny a rovny pro vyrovnani cerpadla

C) Saci hrdlo by mélo byt co nejblize ke zdroji kapaliny a pokud mozno pod nim

D) Potrubi je potiebné podeptit. NepouZivejte cerpadlo jako drzak potrubi

E) Instalujte ventily a potrubni spoje pro piemosténi ¢erpadla v ¢ase udrzby

F) saci a vytlatné potrubi by mélo mit stejnou nebo vétsi svétlost jako vstupy a vystupy
Cerpadla.

G) podle potieby ocistéte potrubi, aby se odstranily necistoty, pisek, piliny atd.

H) Pokud bylo ¢erpadlo Liquiflo dodano jako kompletni agregat, bylo fadn¢ vyrovnano u
vyrobce. Vyrovnani je zapotiebi zkontrolovat méfenim na spojce. Pruzné spojky nejsou
ur¢eny na vyrovnani nesouososti. Jak nesouosost, tak 1 paralelnost musi byt proto
kontrolovana a korigovana. Pokud nesouhlasi o vice nez 0,015 palce (0,4 mm), musi se
agregat znova vyrovnat.

I) Daldi pokyny pro montdz nebo instalaci vaseho Cerpadla najdete v piiru¢ce Ustavu
hydrauliky (Hydraulice Institute).



J) Objemové Cerpadlo musi mit pietlakovy ventil, nainstalovany do vytlacného potrubi.

K) Maximalni velikost ¢astic, schopnych projit ¢erpadlem je 37 um. Do saciho potrubi je
zapotiebi namontovat filtr s minimalné 400 oky (400 U.S. Mesh). Pro modely 312, H12 a 314
je velikost ¢astic 60 um s filtrem o 230 ok (230 U.S. Mesh). Koncentrace pevnych castic veétsi
neZ 1% se nedoporucuje protoze se mira opotfebeni zvySuje na nelinosnou mez.

UVEDENI DO PROVOZU

Dftive, nez budete cerpadlem rucné otacet, ujistéte se, zdali je motor odpojeny

A) Otacejte rucné Cerpadlem, abyste se presveédcili, ze se otaci volné.

B) Abyste zkontrolovali otafeni, nechejte motor kratce nab&hnout. Jak je moZno vidét pfi
pohledu od zadni ¢asti Cerpadla, otaeni ve sméru hodinovych ruci¢ek ma za nasledek vytlak
kapaliny nalevo, otaceni proti sméru hodinovych ru¢i¢ek mé za nasledek vytlak kapaliny
napravo. U modeld 312, 314 a u konstrukéni fady H je to naopak.

C) Cerpadlo by se mélo provozovat s diferenénim tlakem nejméné 20 psi (1,4 bar)

D) Cerpadlo je schopno pracovat pii suchém startu, piesto se doporucuje ho pred uvedenim
do provozu naplnit médiem.

E) Nikdy cerpadlo neprovozujte nasucho déle nez 30 sekund.

SPECIALNI OPATRENI PRO RUZNE UCPAVKY
A) Kdyz je ucpéavka specifikovana pro ucpavkové téleso, je potfebné dbat jak nasleduje.

1) Ucpavkové Cerpadlo miize byt provozovano s mazivem, externim proplachem nebo bez
ni¢eho. Kdyz je pouzivdno mazivo, musi byt kompatibilni s Cerpanym médiem (tj. nesmi
vném byt rozpustné nebo snim reagovat). Mazivo se vstfikuje do mazni¢ky po vynéti
vypustné zatky na opacné stran¢. Toto mazani by mélo byt periodicky zopakovano. Pokud
neni pouzivano zadné mazivo, musi byt zajiSt€na urcita netésnost ¢erpadla, aby byla ucpavka
dobfe namazana.

POZNAMKA: Po mazani vyméiite vypustnou zatku.

2) Neutahujte ucpavkové Srouby pfiliS. Spalili byste ucpavku a poskodili hiidel. Ucpavky
maji mit netésnost 8 az10 kapek za minutu. Dotahujte ucpavkové Srouby vzdy o ¢tvrt otacky,
aby se netésnost stabilizovala. Tento postup opakujte az dosahnete ustalenych 8 — 10 kapek za
minutu.

POZOR V okoli rotujicich objektl nenoste volné obleceni.

B) Pokud je ¢erpadlo vybavené dvojitou mechanickou ucpavkou, je nutny mazaci okruh, aby
se ucpavkova ¢innost udrzela pod tlakem. Tlak v ucpavkové komote by mél byt o 5 az 20 psi
(0,3 az 1,4 bary) vyssi nez je vytlatny tlak. Mimo to by mélo ucpavkovou komorou protékat
piiblizné¢ 1/8 GPM kapaliny (0,5 litri za minutu), pro kapaliny se specifickym teplem,
odli$nym od hodnoty 1,0 (tj. vody) je potiebné pritok pfizpiisobit.

Pted rozbéhem se ujistéte, Ze je nasazen kryt spojky.



POZOR VYNETI ZE SYSTEMU

Pokud cerpadlo dopravuje hotlavé, toxické nebo nebezpecné kapaliny, proplachnéte cerpadlo
pted jeho vynétim z potrubniho systému. Pfed priplachem a demontdzi konzultujte Datovy
list bezpe¢nosti materiali (MSDS — Material Safety Data Sheet) pro ¢erpanou kapalinu, aby
bylo zjiSténo, Ze budou dodrzeny pifedepsané postupy a opatfeni. Dbejte na zvySenou
opatrnost aby jste se vyvarovali kontaktu s kapalinou.
POZOR Ujistéte se, ze je motor odpojeny.
UDRZBA A OPRAVY
Cerpadlo ma vnitini loziska a opotiebitelné desticky, které se musi jednou za ¢as vyménit.
POZOR Ujistéte se, ze spina¢ motoru je v poloze ,,vypnuto (,,0ff*) a je zajistén.
V dalsi ¢asti Navodu jsou popsané postupy udrzby pro konkrétni typy ucpavek
Udrzba ucpavkového zubového ¢erpadla je minimalni. Hlavnimi kroky drzby je periodické
mazani ucpavky, dotahovani ucpavkovych sroubii a dopliiovani kapaliny do mazaciho okruhu
dvojité ucpavky. Pokud ucpavkové Srouby nestali zastavit nadmérnou netésnost ucpavky,
nebo mechanickd ucpavky zacne propoustét, nebo se zjisti pokles tlaku, je nutna oprava.
DEMONTAZ CERPADLA

1) Odstrarite kryt spojky a rozpojte pruznou spojku
2) Odpojte stfedni ¢ast télesa Cerpadla (21) od potrubi a cerpadlo vyberte.
3) Demontujte ucpavkové srouby (16), pruzné podlozky (19) a ucpavku (17).
Poznamka: Pro modely fady 312, H12 a 314 piejdéte na bod 12.
4) (A) Demontaz ucpavkového tésnéni naleznete v kapitole (A).

(B) Demontéz ptirubového tésnéni naleznete v kapitole (B).

(C) Demontaz jednoduché mechanické ucpavky naleznete v kapitole (C).

(D) Demontaz vngj$i mechanické ucpavky naleznete v kapitole (D)

(E) Demontaz dvojité mechanické ucpavky naleznete v kapitole (E).

5) Odstrante Ctyfi Srouby télesa (4), prislusné matice (10) a pruzné podlozky (15), kterymi je
pripevnéna piedni (8) a zadni (2) Cast télesa ke stfedni Casti télesa (21).

Front Housing = Piedni ¢ast télesa
Gear = ozubené kolo

6) Vyberte opotiebitelné desticky (7) a O-krouzky télesa (5).

7) Odstraiite konstrukéni skupiny hnaciho a vnitiniho hiidele.



8) Odstrante ozubend kola (22) a (6) z hiidele tim, ze odstranite pojistné krouzky (14), které
odstranite tak, Ze zasunete Spicaty nastroj do mezery pojistky a ta odskoci.
POZNAMKA: Dbejte toho, aby pii demontazi nedoslo k poskozeni drazkovani.

9) Odstraiite pera (23) a (23B).

10) Odstrante loZiska (3) a jejich pojistné koliky (13) z pfedni a zadni ¢asti télesa. Odstranéni
je dosazeno likvidaci lozisek.

POZNAMKA: Pii odstrafiovani lozisek bud’te opatrni, abyste neposkodili otvory pro loZiska.

11) Pfed zpétnou montazi ¢erpadla odstrafite lesténim ostré hrany na htidelich a loziskovych
otvorech.

POZNAMKA: To je dilezité pro zajisténi spravného prizptisobeni dilci a prevenci
netésnosti.

Pozor: Nepouzivejte znovu pouzité O-krouzky, loziska a pojistné krouzky. Pti utahovéni
Sroubl stfedni casti télesa uplatiiujte pravidlo hvézdicové postupnosti Sroubtli, aby bylo
dosazeno rovnomérného stlaceni povrchu O-krouzku. Tento postup opakujte nékolikrat,
pricemz vyckejte mezi jednotlivymi dotahovacimi postupy. To je nutné, protoze teflon teCe za
studena.

Velikost Sroubt Kroutici moment v Ibs (Nm)
10-32 UNF 28 (3,2)
¥4-20 UNC 60 (6,7)
5/16-18 UNC 90 (10)

Pro modely rady 312, H12 a 314 pokracovani od bodu 2
Pozor: Cerpadla fady 312,H12 a 314 vazi ptiblizné 55 resp. 70 Ibs (25 resp. 32 kg).

12) Odstraiite Sest Sroubti télesa (4) a pruzné podlozky (15), které pripeviiuji predni Cast télesa
(8) ke sttedni casti (21).

Front Housing = Piedni ¢ast télesa
Rest Housing = zadni ¢ast télesa

13) Postupujte podle boda 6 az 9 uvedenych vyse.

14) Odstrarite Sest Sroubt télesa (4) a pruzné podlozky (15), které ptipeviiuji zadni ¢ast télesa
(2) k stfedni cast (21).

15) Postupujte podle bodii 10 a 11 uvedenych vyse.



Kapitola (A) Ucpavkové tésnéni
Pokud ucpavkové tésnéni nadmérné propousti je ho nutno vymenit.

1) pouziti stahovaku na tésnéni poméha uleh¢it odstranovani tésnéni. Odstrante staré t€snéni
(18) a krouzek lucerny (11).

2) Vlozte tii tésnici krouzky do ucpavkové komory tak, aby jejich fez byl piesazeny o
nejméné 90 az 120 stupnd.

3) Vlozte krouzek lucerny

4) Vlozte dalsi dva tésnici krouzky (dalsi tfi pro modely 312,314 a H12) v uspofadani jak
popsano vyse.

5) Instalujte délené viko ucpavky a ucpavkové Srouby.

POZOR Ucpavkové Srouby pftili§ neutahujte, protoZe netésnost ucpavky ma byt 8 az 10
kapek za minutu.

Kapitola (B) Piirubové tésnéni

Pokud ptirubové tésnéni nadmérné propousti, je potfebné je vymenit.

1) Odstrarite ptirubové tésnéni (11) z predni ¢asti télesa.

2) Instalujte nové ptirubové té€snéni.

POZNAMKA: Pokud hnaci hiidel vykazuje nadmérné opotiebeni, musi se vyménit.

3) Instalujte viko ucpavky, ucpavkové Srouby a pojistné podlozky. Dotdhnéte ucpavkové
Srouby na 90 in-1bs (10Nm).

POZOR Aplikovatelné na v§echny mechanické ucpavky

A) Pokud mechanicka ucpavka nadmérné propousti je nutno ji vymenit.

B) Neposkod’te lapovana Cela ucpavky.

C) Na hnacim htideli odstraiite vSechny ostré hrany a stopy po nastavovacich Sroubech.

D) Demontujte ucpavku jen v tom piipadé, kdyz je k dispozici nova, protoze pii demontazi
dochazi k poSkozeni klinu ucpavky.

E) Nepouzivejte pouzité O-krouzky.



Kapitola (C) Jednoducha vnitini mechanicka ucpavka

1) Odstrante mechanickou ucpavku (11) z ptedni ¢asti télesa tim, ze nejdiive odstranite zatku
uzavéru 1/8 palce NPT (9) a potom uvolnite Ctyfi nastavovaci Srouby, které jsou pfistupné
zavitovym otvorem 1/8 palce NPT pii otaCeni hiidele Cerpadla.

2) Odstrante sedlo tésnéni (24) a tésnici krouzky nebo O-krouzky z vika ucpavky.

Seal Removal = Odstranéni ucpavky

Seal Installation = Instalace ucpavky

3) Vlozte nové tésnici krouzky nebo O-krouzek na sedlo tésnéni a instalujte je do vika
ucpavky.

4) Instalujte mechanickou ucpavku (Celni stranou ven) s piidrznymi sponkami stale
namontovanymi na hnaci hiidel opatrné, aby se neposkodil tésnici klin. Potom odstraiite
ptidrzné spojky. Vsuiite ucpavku do ucpavkové komory a vycentrujte nastavovaci Srouby
v zavitovém otvoru 1/8 palce NPT.

5) Pouzijte desku vika ucpavky ( s instalovanou ucpavkou) a vtlacte ucpavku do ucpavkové
komory tak, aby zlistala mezera 0,09 palce (2,3 mm) mezi deskou vika ucpavky a predni ¢asti
télesa Cerpadla. Potom dotdhnéte nastavovaci Srouby, pfistupné zavitovym otvorem 1/8 palce

NPT. Pootéacejte hiidelem a dotahnéte zbyvajici tfi nastavovaci Srouby,

O-ring type seal seat and gland = Ucpavko ve vyhotoveni s O-krouzkem a vikem ucpavky
Basket type seal seat = Ucpavka ve vyhotoveni s t€snénim

6) Instalujte ucpavkové Srouby a pojistné podlozky a dotdhnéte na 90 in-lbs (10 Nm).

7) Naneste na zatku 1/8 palce NPT (pokud je pouzitelnd) vhodny tésnici tmel, instalujte ji do
piedni Casti télesa a pevné dotahnéte.

Kapitola (D) Vnéjsi mechanicka ucpavka

Poznamka: Mechanickd ucpavka musi byt odstranéna jako prva, aby se umoznil piistup
k desce vika ucpavky. Modely 312 a 314 desku vika nemaji

1) Odstrante mechanickou ucpavku (11) z hnaciho hiidele tim, Ze uvolnite ¢tyfi nastavovaci
Srouby.

Poznamka: K modelim fady 312 a 314 se vztahuji body 2 az 6 uvedené dale v ¢asti Dvojita
mechanickd ucpavka a bod 8 v této kapitole.

2) Odstrante ucpavkové srouby (16), pojistné podlozky (19) a viko ucpavky (17).
3) Odstraiite sedlo ucpavky (25) a tésnici krouzky (18).

4) Instalujte nové tésnici krouzky na sedlo ucpavky.



5) Instalujte viko ucpavky, ucpavkové srouby a pojistné podlozky.
6) Instalujte mechanickou ucpavku s piidrznymi sponkami na hnaci hiidel. Bud'te opatrni, aby
nedosSlo k poskozeni tésniciho klinu. Potom odstrafite pfidrzné sponky. Vsuiite t€snéni na

ucpavkové sedlo.

7) Zatlacte mechanickou ucpavku na 0,09 palcti (2,3 mm) a potom dotdhnéte Ctyfi nastavovaci
Srouby

Kapitola (E) Dvojita mechanicka ucpavka

1) Pro demontaZ mechanické ucpavky (11) z pfedni ¢asti télesa nejdiive odstranite uzaviraci
zatku 1/8 palce NPT (9) a potom uvolnéte Ctyfi nastavovaci Srouby, které jsou pfistupné
zavitovym otvorem 1/8 palce NPT pii ota€eni hiidelem Cerpadla.

POZNAMKA: Pro dalsi postup vyjmuti ucpavky musi byt Gerpadlo demontovang.

2) Viz usek (5) az (7) v kapitole, ur€ené demontazi ¢erpadla.

3) Demontujte (vnitini) sedlo ucpavky (26) a O-krouzek z ptfedni Casti télesa pomoci jejich
vytlaceni.

4) Instalujte novy O-krouzek na (vnitini( sedlo ucpavky.

Seal Seat Inner = Vnitini sedlo ucpavky

5) Natlacte konstrukéni skupinu do predni ¢asti télesa.

6) Instalujte mechanickou ucpéavku s pfidrznymi sponkami na hnaci hiidel opatrné, aby
nedoslo k poSkozeni tésniciho klinu na klinové drazce. Potom odstraiite piidrzné sponky.

Vsunite ucpavku do ucpavkové komory.

4) Odstrante sedlo ucpavky na hnaci stran¢ (24) a tésnici krouzky (18) nebo O-krouzky z vika
ucpavky.

5) Instalujte nové tésnici krouzky nebo O-krouzky na sedlo ucpavky a instalujte do vika
ucpavky.

6) Instalujte viko ucpavky, ucpavkové Srouby a pruzné podlozky. Dotdhnéte ucpavkové
Srouby a pruzné podlozky na 90 in-lbs (10 Nm).

7) Pomoci Sestihranné¢ho kluzného drzaku ucpavky Allen ( kovova cartridge) se centralné
rozmistni nastavovaci Srouby do zavitovych otvort 1/8 palce NPT. Otéacejte hiidelem a
dotahnéte vSechny Ctyfi nastavovaci Srouby(4).



Névod na odstranovani poruch

Problém Pravdépodobna pficina Odstranéni
Zadny vytlak Cerpadlo neni naplnéné Zkontrolovat zdali je saci potrubi
naplnéné. Zvysit saci tlak. Oteviit
saci ventil
Nespravny smér otaceni Ptepdlovat motor. Zménit saci a
vytlaéné potrubi
Uzaviené ventily Zkontrolovat zdali jsou oteviené
ventily
Otevieny piepoustéci ventil | Tlak v systému je vyssi neZ nastaveni
odleh¢ovaciho tlaku.
Uzavtit prepoustéci ventil
Vnikani vzduchu do | Dotahnout spoje. Nanést tésnici prostiedek
nasavani na vSechny zavity, Zkontrolovat zdali je
saci potrubi ponofené v médiu.
Zanesené sito Vycistit sito
Cerpadlo je opotiebované Repasovat ¢erpadlo
Magneticka spojka  je | Zastavit ¢erpadlo. Vyckat az se tipIn¢
poskozend zastavi. Znovu Cerpadlo spustit.
Nedostatecny Prili$ nizky saci tlak Zvysit saci tlak.Zkontrolovat zdali neni
vytlak saci potrubi pfili§ dlouhé.Oteviit naplno

vSechny saci ventily

Zanesené sito

Vycistit sito

P1ili§ nizké otacky

Pokud mozno zvysit otacky, pripadé zvolit
vEtsi typ Cerpadla

Otevieny prepoustéci ventil

Tlak v systému je v€tSi nez nastaveni
odlehcovaciho tlaku. Uzavtit prepoustéci
ventil

Cerpadlo je opotiebované

Repasovat Cerpadlo

Ztrata sani po
uspokojivém
provozu

Viskozita kapaliny je vyssi
nez zadana

Ohrat kapalinu, aby se sniZila viskozita.
Snizit otacky.
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Vnikani vzduchu do sani

Dotahnout spoje.Nanést tésnici
prostiedek na vSechny zavity
Zkontrolovat zdali je saci potrubi
ponoieno do média

Nadmérna spotieba | Viskozita kapaliny je | Ohtat kapalinu, aby se sniZila
energie vyssi viskozita. Snizit otacky, Zvysit
nez zadand piikon
Vile v ozubeni je pfili§ | Koupit ozubena kola, uré¢ena pro
mala pouzitou viskozitu.
vzhledem k viskozité
Diferencéni tlak je vétsi | ZvétSit primér potrubi
nez
zadany.
Rychlé opotiebovani | Abrazivni  Castice v | Instalovat sito do sani
cerpadla kapaliné

Korozivni opotiebovani

Material cCerpadla neni vhodny pro
cerpané médium

Casty béh na sucho Instalovat vykonny senzor na odstaveni
Cerpadla

Vytlaény  tlak  pfili§ | ZvySit primér potrubi. Snizit délku

vysoky potrubi

Nesouosost Cerpadla a
motoru

Cerpadlo a motor vyrovnat




